TYP: VP - 60 (MODEL 2000)

Provedeni: Duralové téleso
Upinané HL nebo HW (tvrdokov) profilové noze
s omezovadi

Moznost vymeény nékolika sériovych profilovych nozd,

vSechny Celni a obvodové noze jsou mezi sebou
navzajem zamenitelné.

Vyroba zakazkovych nozl
n=4.300 az 6.500 ot./min

Horni nebo Spodni brani (nutno uvést v objednavce).

Ruéni posuv.

Upozornéni: Nastroj se dodava s jednou sadou nozl podle pfani zakaznika, nebo v kazeté se vSemi profily.

Poznamka: Norma EN 847-1, stanovujici pozadavky na bezpecnost dfevoobrabécich nastroji, si vynutila
rekonstrukci frézy VP-60. Podafilo se pfitom zachovat dédi¢nost noz{i a omezovacu pro obé stara provedeni - nové
obvodové noze Ize bez Upravy pouzit do starych fréz, ¢elni se neméni.

Profily 1 : 1

max.60

Upinaci Sroub Celnich nozu (téz pro model ‘98)
é‘% HiS : obj.¢. 490 00 105
X /

Sefizovaci Sroub &elnich nozu

/K’é\ Hi$S : obj.c. 490 00 102
/
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Doplnky a nahradni dily

Celni noze s vinou (Horni nebo Spodni)

H: obj.&. 435 00 101
HSS ¢ obj.&. 431 00 101

H: obj.¢. 535 00 101
HW S: obj.¢. 531 00 101

Obvodové noze s omezovaci (H nebo S)

Profil A
H: 435 02 001
HSS 5 43102 001
H: 535 02 001
HW s 531 02 001
3 Profil B
8 H: 435 02 002
8 HSS 5. 431 02 002
[
g H: 535 02 002
o HW s 531 02 002
]
o Profil C
S H: 435 02 003
be HSS 5 43102003
=
5 H: 535 02 003
& HW s 531 02 003
o
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3 Profil R
e H: 435 02 004
0 HSS 5. 43102 004
] H: 535 02 004
©
S HW s 531 02 004
el
o
8 Profil S
o H: 435 02 005
HSS 5 43102005
H: 535 02 005
HW s 53102 005




