VYROBA ZAMKOVE LISTY VE CTYRSTRANCE

Pro vyrobu zasklivaci liSty ve ¢tyfstrance se pouZivaji 3 postupy:

@ PFi formatovani okenniho vlysu se zaroven vyfizne hranolek pro listu v ,pravouhlé poloze®, ktery se na druhy
priichod cely profiluje.
PFi formatovani okenniho vlysu se zaroven vyfizne hranolek pro litu ,ve sklonu®, ktery se na druhy prachod
cely profiluje.
PFi formatovani okenniho vlysu se lista ze dvou stran pfedprofiluje a odfizne. Na dalSi operaci se lista vyfal-
cuje.

LiSty se vyrabéji:
- z vnitfniho profilu ramu

- z vnéjsiho profilu kfidla
- v pfipadé profilovani ,ve sklonu® také z vnitfniho profilu kfidla.

Ve véech pFipadech se listy zhotovuiji jesté PRED CEPOVANIM.

Vyiezani hranolu na liStu v ,,pravouhlé poloze“. Profilovani listy v ,,pravouhlé poloze“.
Okenni vlys se formatuje s pfidavkem 0,5mm LiSta se obrabi ze vSech stran. Dodavame
na egalizaci, liStovy hranol se neobrabi, pouze nastroje levy a pravy. Horni a dolni nastroj
vyfeze. Listovy hranol Ize ziskat z vnéjSiho jsou bézné hoblovaci valce.

profilu kfidla a z horniho + bo&niho profilu ramu.
Dodavame nastroje horni a pravy. Spodni a levy
nastroj jsou bézné hoblovaci valce.
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Protoze se sady pfizpUsobuiji Ctyfstrankam (pracovni praméry, sefizovaci moznosti, prostor v krytech), sdélujeme
ceny az podle konkrétni poptavky.
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